» Pneumatische Scheibenbremse SN6 - SN7 - SK7

BREMSSATTEL AUS- EINBAUEN

Gewindebohrungen mdissen frei von Schmier-, Gleitmittel
und Schraubensicherungsriickstédnden sein!
Schraubengewinde mdssen frei von Schmier-  und
Gleitmittelriickstdnden sein!

826  Bremssattel (1) auf den Bremstrdger (2) setzen
und Zylinderschrauben (39) und (40) mit 180 Nm und 90°
Winkelnachzug festschrauben (nur Neuteile verwenden)
(siehe Abb.).

827 Bremssattel auf leichte Verschiebbarkeit priifen (siehe
Pkt. 5.3).

8.28 Bremsbeldge (12) einbauen (siehe Abb und Pkt. 6.2).

829 Wenn vorhanden Klebeband am  Austausch-
Bremssattel abziehen (siehe Abb. 8.2.1 Pfeil Y).

8.2.10 Membran- oder Kombizylinder (18) anbauen (siehe
Abb. und Pkt. 11.2 oder 114).

8.2.11 Nachstellfunktion prufen (siehe Pkt. 5.2).

Montage der Deckelvarianten

Die Montage der Deckel darf nur nach vollstdndiger
Verschraubung des Bremssattels auf den Bremstréger
erfolgen (siehe Pkt. 8.2).

Deckel Variante (10) Festlager

Die Sitzflache des Deckels (10) in der Sattelbohrung mussfett-
frei sein!

82.12 Reinigen Sie den neuen Deckel (10) grundlich.
Innenbereich des Einpresswerkzeuges (T26) sdubern und den
Deckel darin plazieren (siehe Abb.).

8.2.13 Beachten Sie, dass die Planfliche, die Fase der
Sattelbohrung sowie der Dichtsitz des Deckels sauber und
nicht beschadigt ist - siehe Pfeil. Einpresswerkzeug (T26) mit
Deckel (10) auf die Planflaiche der Sattelbohrung auflegen
(siehe Abb.).

Hinweis: \Verkanten Sie das Werkzeug nicht!

KEEP IT RUNNING.

*) Membranzylinder oder Kombizylinder

8.2.6-82.10 - Bremssattel auf Bremstrager setzen, Zylinderschrauben
festschrauben, Bremsbeldge einbauen, Kombizylinder anbauen.

O
(T26) ~ ‘

8.2.12 - Deckel in Einpresswerkzeuges (T26) plazieren
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‘:,(é - GAN

8.2.13 - Einpresswerkzeug (T26) mit Deckel auf
Planflache Sattelbohrung auflegen
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Die Inneren Faltenbdlge (9) mtissen sich im zusammen-
gepressten Zustand befinden (siehe Abb.) da sonst die
Bewegungsfreiheit des Bremssattels eingeschrdnkt ist.

8.2.14 Mit der Hand den Dorn des Einpresswerkzeuges (T26)
bis auf Anschlag andrticken. Danach mit einem Hammer bis auf
Anschlag einschlagen (siehe Abb.).

Hinweis: Nach der Montage des neuen Deckels (10) muss ein
Uberstand zur Planflidche von 2 mm gewdihrleistet sein (siehe
Abb.).

Kappe (68a; Rollbalglager) Loslager

82.15 Die Kappe (68a) mit Werkzeug (T11) (Z003934)
und Hammer in die Fuhrungsbuchse (4a) auf Anschlag
montieren. Die Abdichtung erfolgt durch die Dichtlippen der
Fhrungshdlse (6a) mit der Kappe (68a) (siehe Abb).

Deckel Variante (68c und 68e; Gleitlager) Loslager

Die Sitzflache des Deckels (68c oder 68e) in der Sattelbohrung
muss fettfrei sein!

8.2.16  Reinigen Sie den neuen Deckel (68c oder 68e) griind-
lich. Innenbereich des Einpresswerkzeuges (T27) sdubern und
den Deckel darin plazieren (siehe Abb.).

8.2.17 Beachten Sie, dass die Planfliche und die Fase der
Sattelbohrung sauber und nicht beschadigt ist - siehe Pfeil.
Einpresswerkzeug (T27) mit Deckel (68c oder 68e) auf die
Planflache der Sattelbohrung auflegen (siehe Abb.).

Hinweis: Verkanten Sie das Werkzeug nicht!

Die Inneren Faltenbdlge (9) missen sich im zusammenge-

pressten Zustand befinden da sonst die Bewegungsfreiheit
des Bremssattels eingeschrédnkt ist.

8.2.14 - Einpresswerkzeug (T26) mit Hammer bis auf
Anschlag einschlagen

8.2.15 - Einpresswerkzeug (T11) mit Hammer bis auf
Anschlag einschlagen

e
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8.2.16 - Deckel in Einpresswerkzeuges (T27) plazieren

8.2.17 - Einpresswerkzeug (T27) mit Deckel auf
Planflache Sattelbohrung auflegen
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8.2.18 Mit der Hand den Dorn des Einpresswerkzeuges (T27)
bis auf Anschlag andriicken. Danach mit einem Hammer bis auf
Anschlag einschlagen (siehe Abb.).

Hinweis: Nach der Montage des neuen Deckels (68c oder 68e:
Gleitlager) muss ein Uberstand des Deckels (68c oder 68e) zur
Planfldche von ca. 15,5 mm gewdbhrleistet sein (siehe Abb.).

Deckel Variante (68d)

8.2.19 Deckel (68d) Uber die Fuhrungshilse (6d) stulpen.
Werkzeugkomponente (T08) auf den Deckel (68d) aufsetzen
und mit einem Kunstoffhammer bis auf Anschlag einschlagen
(siehe Abb.).

Hinweis: Benutzen Sie dazu einen Kunststoffhammer.

Montage der Deckelvarianten bei ausgebautem
Bremssattel (1) und Bremstrager (2):

8220 Bremssattel auf leichte Verschiebbarkeit prifen (siehe
Pkt. 5.3).

8.2.21 In der gezeigten Einspannlage (z.B. Schraubstock) den
Bremstrdger (2) so weit wie moglich gegen den Bremssattel (1)
dricken.

Die Inneren Faltenbdige (9) missen sich im zusammen-
gepressten Zustand befinden (siehe Abb.), da sonst die
Bewegungsfreiheit des Bremssattels eingeschrdnkt ist.

8.2.22 Die Montage des Deckels (10), bzw. (68a; Rollbalglager,
68b offenes Lager, 68c und 68e; Gleitlager sowie 68d
Elastomerlager) kann nun wie vorher beschrieben (siehe Pkt.
8.2.12 bis 8.2.19) durchgefiihrt werden.

8.2.23 Bremstrdger komplett mit Bremssattel an die Achse
montieren (Nur neue Schrauben verwenden; beachten sie die
vorgeschriebenen Anzugsmomente).

Hinweis: Bei der anschlielSenden Montage an die Fahrzeugachse
sind die jeweiligen Fahrzeugherstellervor-schriften zu beachten.

8.2.24 Bremsbeldge einbauen (siehe Pkt. 6.2).
8.2.25 Nachstellfunktion prufen (siehe Pkt. 5.2).

8226 Membran- oder Kombizylinder anbauen (siehe Pkt.
11.2 oder 11.4).

8.2.27 Rader anbauen (Beachten sie die Angaben des Achs-
bzw Fahrzeugherstellers).

Machen Sie nach jeder Arbeit an der Scheibenbremse eine
Abschlussprifung auf dem Rollenpriifstand mit Funktions- und
Wirkungsprifung. Beachten Sie bitte auch, dass wahrend der
Einfahrphase der Bremsbeldge und/oder der Bremsscheibe eine
verminderte Bremswirkung auftreten kann.

KEEP IT RUNNING.

8.2.18 - Einpresswerkzeug (T27) mit Hammer bis auf
Anschlag einschlagen

8.2.19 - Montage der Deckel (68d)

8.2.21 - Bremstrager (2) gegen den Bremssattel (1) driicken.
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9. BREMSSATTELLAGERUNG INSTANDSETZEN

Zum Instandsetzen des Sattellagerung mussen alle Bauteile
des Fest- und Loslagers durch Neuteile ersetzt werden.

9.1 Faltenbalg (9) ausbauen)

9.1.1 Bremssattel ausbauen (siehe Pkt. 8.1).

9.1.2 Ring (58) abnehmen (siehe Abb.).

9.1.3 Fuhrungsbuchsen (4 und 5) herausziehen (siehe Abb.).

9.14 Faltenbalg (9) mit Schraubendreher heraushebeln
(siehe Abb.).

9.1.5 Den Dichtsitz des Faltenbalgs (9) auf Korrosion und
Schaden prifen (siehe Abb. Pfeil A). Ggf. Bremssattel durch
neuen ersetzen.

Hinweis: Bei Bremsen mit der Faltenbalgabdichtung auf
beiden Lagerseiten sind die Arbeitsschritte 9.1.1 bis 9.1.5 auf
beiden Seiten durchzufiihren

9.2 Buchse (7a oder 7b) Festlager

austauschen
Um die Zusammenstellung der Werkzeuge aus deren

Komponenten zu erleichtern sind diese mit Positionsnummer
versehen (siehe auch Kap. 2.1).

Verwenden Sie zur Demontage der Buchse (7a oder 7b) die
Werkzeugkombinationen (D1).

Werkzeugkombination (D? kann zum Einziehen
Verstemmen der Buchse (7a oder 7b) benutzt werden

und

4,
58(/e ‘a

0 QC/e 4c/e f | = ’6*/1 o
<% - o,

(i 39c/e* |
5 T
39d* 68d*

*Varianten

9.1.1-9.1.3 -Teile wie beschrieben ausbauen

9.1.5 - Korrosion und Schaden prifen

(D) T14 3 T2

1\ n\\\

MR
l

(DY)
Werkzeugkombination zum
Auspressen der Buchse (7)

Scheibe
DIN 125

Werkzeugkombination zum 16
Einziehen und Verstemmen
der Buchse (7)

T13 T08 T4

DIN 125

9.2 - Werkzeugkombination (D)
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Buchse (7a oder 7b) Festlager auspressen

Die Verwendung von Schlagschraubern in Verbindung
mit Knorr-Bremse Servicewerkzeugen flr Pneumatische
Scheibenbremsen ist nicht zuldssig. Diese Werkzeuge sind
nicht fur die Verwendung von einem Schlagschrauber konzi-
piert. Die Werkzeuge konnen dadurch beschadigt werden.

Verletzungsgefahr. Fiir Beschddigungen und Verletzungen
Aaufgrund von unsachgemdllen Gebrauch, lbernimmt

Knorr-Bremse keine Haftung, und keine Gewdhrleistung fiir

dadurch beschddigte Knorr-Bremse Servicewerkzeuge.

9.2.1 Anspiegelung (Pfeil A und B) sowie die Buchse (7a oder
7b) saubern (sieche Abb.).

922 Werkzeugkombination (D') zum Auspressen der
Buchse (7a oder 7b) in Position bringen und Buchse (7a oder
7b) durch drehen der Spindel (T13) herausziehen. Dabei die
Messingmutter T14 mit RingschlUssel SW24 kontern (siehe
Abb.).

Hinweis: Dabei darauf achten, dass die Messingmutter (T14) in
der Buchse (7a oder 7b) gefiihrt wird.

Der Aufnahmetopf (T12) muss in der Anspiegelung (Pfeil A) plan
aufliegen.

Buchse (7a oder 7b) Festlager einpressen

923 Werkzeugkombination (D?) vorbereiten: Messingmutter
(T14) auf der Spindel (T13) bis zum Anschlag zurlickdrehen
und Flansch (TO8) aufsetzen. Neue Buchse (7a oder 7b) auf das
Prageteil (T16) aufstecken.

924  Werkzeugkombination (D?) Gber den Belagschacht an die
Sattelbohrung ansetzen und die Spindel (T13) mit der Hand bis
auf Anschlag in Prageteil (T16) eindrehen.

Auf Freigang des Prageteils (T16) achten. Der Flansch (T8) muss
in der Anspiegelung (Pfeil A) plan aufliegen (siehe Abb.).

925 Buchse (7a oder 7b) tber die Messingmutter (T14) bis auf
Anschlag einziehen (siehe Abb.).

926 Buchse (7a oder 7b) gegen Langsverschiebung im
Bremssattel sichern (Pfeil B). Dazu die Sechskantschraube (Pfeil
C) des Prageteils (T16) bis zum Anschlag hineinschrauben (siehe
Abb.).

9.2.7 Die Sechskantschraube (Pfeil D) des Prageteils (T16) um ca.
20 mm zuriickschrauben, die Messingmutter (T14) lockern und
das Prageteil (T16) um ca. 60° drehen. Den Verstemmvorgang
wiederholen (Pkt. 9.2.6).

Die Buchse (7a oder 7b) ist nun mit der Nut des Bremssattels
verstemmt. Vor dem Entfernen des Werkzeuges (D?) ist die
Sechskantschraube des Prageteils (T16) um ca. 20mm zur(ick-
drehen (siehe Abb.).

9.28 Sitz der Buchse (7a oder 7b) auf Gratbildung prifen, ggf.
Grat entfernen. Buchse (7a oder 7b) mit weilem Fett (Bestellnr.
114525 , K093430 oder 1132868) einstreichen.

KEEP IT RUNNING.
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Werkzeugkombination (D') Buchse (7a oder 7b) Werkzeugkombination
richtig angesetzt ausgepresst falsch angesetzt!

\“‘\\“\“\"“‘\““““

9.2.1-9.2.2 - Alte Buchse mit Werkzeugkombination (D) auspressen

9.2.4 - Werkzeug-kombination (D?)
mit neue Buchse

9.2.5 - Buchse Uber Messingmutter (T14)
bis auf Anschlag einziehen

9.2.6 - Buchse gegen
Langsverschiebung sichern

9.2.7 - 60° drehen -
Verstemmvorgang wiederholen
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9.3 Filhrungshiilse Varianten (6a, 6b, 6¢, 6d
oder 6e ) Loslager austauschen

Um die Zusammenstellung der Werkzeuge aus deren
Komponenten zu erleichtern sind diese mit Positionsnummer
versehen (siehe Kapitel 2.1).

FUhrungshilse varianten sind:
6a - Rollbalglager
6b - offenes Lager
6¢ und 6e - Gleitlager

6d - Elastomerelager

Verwenden Sie zum Austauschen der FUhrungshulse die
folgenden Werkzeugkombinationen :

Fuhrungshlse (6a, Rollbalglager und 6b offenes Lager) mit
Werkzeugkombinationen (R') demontieren und (R2) montieren
(siehe Abb.9.3a).

FUhrungshalse (6¢ und 6e Gleitlager) mit
Werkzeugkombinationen (N') demontieren und mit (N?)
montieren (siehe Abb.9.3b).

39c/e* @
\
68c/e*
39d* /- 68d*
*Varianten

oo %
<@

9.3 - Flihrungshdlse varianten

(R)
Scheibe ™ 120 T06 22
R DIN 125 | 039mm)
Werkzeugkombination / l /
2um Auspressen 1

der Fiihrungshdllse (6a
und 6b)

(R?)

Werkzeugkombinationzum  Scheibe
Einziehen der Fiihrungshiilse ~ DIN 125 T8 120 9 Gewindestift
(6a und 6b) DIN 915

9.3a - Werkzeugkombinationen (R)

(N) Scheib
Hg @ o™ 4
(N") / I /
Werkzeugkombination zum =)
s _|‘I|fi!'r'r'r'.‘ﬂrfifFFF|'!'r'rI'rrf.‘.‘f|'|‘I|'|‘f|‘iﬂﬂiﬂl’ll’ll’ﬂlﬂﬂﬂ"
ler Fiihrungshiilse
(6cund6e) e — ]
(N?) :
T 'l.’ i ]
Eine;ezgeungdzTng?u.sgsiuu'n;e .’ ' ' Eu‘|‘|‘|‘.'.‘!fFr‘!'|‘n‘.‘ﬁ‘!ﬂﬁ‘i’.‘!ﬂ‘l‘ﬁ‘fﬂl’l‘n‘ﬂlﬂfﬂﬂﬂ' -'
(6cund 6e) / / \ l |
Scheibe o5 T06 T08 120 T4
PR (035mm) @39 mm)

9.3b - Werkzeugkombinationen (N)
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Fihrungshtilse (6d) mit Werkzeugkombination (C?) montieren
(siehe Abb.).

Hinweis: Die Flihrungshdilse (6d) I6st sich bei der Demontage des
Deckels (68d) mit aus der Sattelbohrung (siehe Pkt. 8.1.5). Daher
ist keine spezielles Werkzeug zur Demontage der Flihrungshdilse
notwendig.

9.3.1 Fuhrungshiilse (6a, Rollbalglager oder 6b, offenes
Lager) Loslager auspressen

9.3.1.1 ggf. Fihrungsbuchse (4a oder 4b) ausbauen.
9.3.1.2 Lager im Bereich des Belagschachtes sdubern.
9.3.1.3 Scheibe (T06) @39 mm auswahlen.

9.3.1.4 Werkzeugkombination (R") in Position bringen. Die
Mutter (T22) leicht mit der Hand festziehen (siehe Abb.).

9.3.1.5 Mit Ringschlissel SW24 die Mutter (T22) gegenhalten
und die Fihrungshilse (6a oder 6b) durch Schrauben mit
Ringschlissel SW24 an T20 herausdrehen (siehe Abb.).

9.3.2 Filhrungshiilse (6¢ und 6e; Gleitlager ) Loslager
auspressen

9.3.2.1 Fuhrungsbuchse (4c oder 4e) ausbauen.
9.3.2.2 Lagerim Bereich des Belagschachtes saubern.

9.3.2.3 Die folgenden Arbeitsschritte nur bei Lagervariante (6¢
mit Lasche) durchfiihren. Bei Lagervariante (6e ohne Lasche) mit
Arbeitsschritt 9.3.2.5 fortfahren

Verwenden Sie zum Abschlagen der Lasche einen
Schraubendreher dessen Bartbreite etwas geringer als die
Laschenbreite ist, oder ein anderes geeignetes Werkzeug.

Den Bart des Schraubendrehers maoglichst nahe an den
Laschenboden ansetzen (siehe Abb.).

9.3.24 Dann die Lasche der FUhrungshilse (6¢c) mit einem
Schraubendreher in Richtung Sattelnut abschlagen.

Hinweis: Sattelnut kann in der Sattelbohrung links oder rechts

sein.

9.3.2.5 Lager im Bereich des Belagschachtes sdubern.

KEEP IT RUNNING.

(@

2 a L A
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Werkzeugkombination

o i |
zum Einziehen der 107 T10 T06 Scheibe
Fiihrungshiilse (6d) DIN 125

9.3¢ - Werkzeugkombinationen (C)

(R")

9.3.2.3-9.3.24 Lasche nur bei der Fiihrungshdlse (6c) abschlagen

51



»Y006471 - (DE - REV. 006) | JANUAR 2017

BREMSSATTELLAGERUNG INSTANDSETZEN

52

0.3.2.6 Werkzeugkombination (N") wie in Abbildung gezeigt
positionieren (siehe Abb.).

9.3.2.7 Die Mutter (T14) leicht mit der Hand festziehen

9.3.2.8 Mit RingschlUssel SW24 die Mutter (T14) gegenhalten
und mit geeignetem Werkzeug FUhrungshuilse (6¢ oder 6e)
durch Schrauben an (T20) herausdrehen (siehe Abb.).

9.3.3 Fihrungshiilse (6d; gekaspseltes Elastomerlager)
Loslager auspressen

Hinweis: Fiihrungshtilse (6d) wird bei Demontage des Deckels
(68d) mit ausgebaut (siehe Pkt. 8.1.5).

9.3.4 Fiihrungshiilse (6a; Rollbalglager oder 6b; offenes
Lager) Loslager einpressen

934.1  Bohrung auf Korrosion prifen und reinigen.

9342 Gewindestift so weit in  Teil (T19) der
Werkzeugkombination (R?) zuriickdrehen, dass dieser nicht
Uber die Anlageflache Ubersteht.

9343  Flhrungshllse (6a) oder (6b) in das Werkzeugteil
(T18) von Werkzeugkombination (R?) einfihren.

9344  Werkzeugkombination (R2 mit Fihrungshilse (6a)
oder (6b) in Position bringen (siehe Abb.).

9.3.45  Die Mutter (T22) leicht mit der Hand anziehen.

Hinweis: Darauf achten, dass sich beim Einziehen die
Fihrungshdllse (6a) oder (6b) nicht verkantet.

9346  Schraubenmutter  (T22) mit  GabelschlUssel
SW24 gegen Verdrehen sichern, und mittels eines
Drehmomentschlissel  durch  Schrauben an  (T20) die

Fihrungshilse (6a) oder (6b) bis auf Anschlag in den
Bremssattel einziehen. Hierbei ist ein max. Drehmoment von
45 Nm zu beachten (siehe Abb.).

Ist das Drehmoment < 8 Nm bzw. > 45 Nm, so muss der
Sattel ausgetauscht werden.

7— 119

T Gewindestift DIN915

Gewindestift J
DIN 915

9.3.4.6 - Fihrungshulse einpressen - max. Drehmoment von 45 Nm
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9347  Montagewerkzeug (R?) entfernen.

9348  Metallring der Fihrungshulse (6a) oder 6b) auf
Festsitz prifen (siehe Abb. - Pfeil A).

Beim Prifen des Metallringes die Dichtelemente der
Fihrungshilse (6a) oder (6b) nicht beschddigen. Der
Metaliring (siehe Pfeil A) darf sich nicht bewegen.

9.34.9  Fihrungshdlse (6a) oder (6b) innen mit weillem Fett
(Best. Nr. 1114525, 1132868 oder K093430) einstreichen.

9.3.5 Fithrungshiilse (6¢; Gleitlager) Loslager einpressen
Die  Fihrungshtilse  (6c)  muss  lageorientiert

Q eingepresst ~ werden,  da  die  Lasche  der
Flhrungshilse  (6¢c) im eingepressten  Zustand in
die Sattelnut eingerastet sein muss.

Hinweis: Satteinut kann in der Sattelbohrung links oder rechts
sein.

9.3.5.1 Wie gezeigt, mit einem Kupferhammer und der
Werkzeugkomponente (T14) die Fihrungshdlse (6¢) leicht in
die Sattelbohrung einschlagen, so dass die Lage der Lasche zur
Sattelnut justiert ist (siehe Abb.).

9.3.5.2 Werkzeugkombination (N2) in die Fihrungshiilse (6¢)
einfUhren (siehe Abb.).

9.3.5.3 Die Spindel (T20) leicht mit der Hand anziehen.

9.3.54 Mit Ringschlissel die Mutter (T14) gegenhalten und
mit einem Drehmomentschlissel an (T20) die Fiihrungshilse
(6c) bis auf Anschlag eindrehen. Hierbei ist ein maximales
Drehmoment von 18 Nm zu beachten (siehe Abb.).

Ist das Drehmoment < 4 Nm bzw. > 18 Nm, so muss der
Sattel ausgetauscht werden.

Nicht an der Mutter (T14) drehen, da sich sonst die
Flihrungshdilse (6¢) verdrehen kann.

Montagewerkzeug entfernen.

KEEP IT RUNNING.

9.3.4.8 - Metallring der Fiihrungshlse prifen

T08 -
T06 —
T05 —
T20 —

9.3.5.2-9.3.5.4 - Werkzeugkombination (N?) positionieren
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9.3.5.5 Die Lasche der Fuhrungshilse (6C) mit einem Fiihrungshilse gesichert
Durchschlag mitgeeignetem Durchmesseroder einemanderen

geeigneten Werkzeug in Richtung Sattelnut einschlagen (siehe

Abb.).

Bei Verwendung eines Schraubendrehers dessen Bart . .

maoglichst nahe an das Laschenende ansetzen - siehe Pfeil in
nebensthender Skizze.

Dann die Lasche der Fuhrungshilse (6c) mit dem
Schraubendreher oder einem anderen geeignetem Werkzeug
in Richtung Sattelnut einschlagen.

9.3.5.6 Die Fihrungshulse (6¢) ist jetzt gegen Verdrehung und
Verschiebung gesichert. Fihrungshilse (6¢) innen mit weillem
Fett (Best. Nr. 1114525, 1132868 oder K093430) einstreichen.

9.3.5.5 - Lasche mit Durchschlag in Richtung Sattelnut einschlagen

9.3.6 Fiihrungshiilse (6d; Elastomerlager) Loslager
einpressen

9.3.6.1 Lager im Bereich des Belagschachtes sdubern.

9.3.6.2 Fihrungshilse (6d) auf Werkzeugkomponente (T06)
von Werkzeugkombination (C?) aufsetzen.

9.3.6.3 Werkzeugkombination (C?) in Position bringen (siehe
Abb).

9.3.6.4 Mit Drehmomentschlissel durch Drehen an (T10)
die Fihrungshilse (6d) bis auf Anschlag in den Bremssattel
einziehen.

Hierbei ist ein maximales Drehmoment von 30 Nm zu
beachten (siehe Abb.).

Anschlag in den Bremssattel mit ein Drehmoment zwischen
8 Nm - 30 Nm einziehen (siehe Abb.).

Ist das Drehmoment < 8 Nm bzw. > 30 Nm, so muss der
Sattel ausgetauscht werden.

9.3.6.5 Montagewerkzeug entfernen.

9.3.6.6 Metallring der Fihrungshlse (6d) auf Festsitz priifen
(siehe Abb. - Pfeil A).

Beim Priifen des Metallringes die Dichtelemente der
Flihrungshiise (6d) nicht beschdidigen. Der Metaliring
(siehe Pfeil A) darf sich nicht bewegen.

9.3.6.7 Fihrungshuilse (6d) innen mit weilem Fett (Best. Nr.
1114525, 1132868 oder K093430) einstreichen.

9.3.6.6 - Metallring der Fiihrungshilse prifen
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9.3.7 Fiihrungshiilse (6e; Gleitlager) Loslager einpressen
9.3.7.1 Gleitlagerbuchse (6e) auf Sattelbohrung aufsetzen

9.3.7.2 Werkzeugkombination (N?) in das Gleitlager (6e und in
die Sattelbohrung einfihren (siehe Abb.).

9.3.7.3 Die Spindel (T20) leicht mit der Hand anziehen.

9.3.7.4 Mit Ringschlissel SW24 die Mutter (T14) gegenhalten
und mit einem Drehmomentschlissel durch Drehen an (T20)
die Gleitlager (6e) bis auf Anschlag einziehen.

Hierbei ist ein maximales Drehmoment von 25 Nm zu
beachten (siehe Abb.).

Ist das Drehmoment wdhrend des Einziehvorgangs <4 Nm
bzw. > 25 Nm, so muss der Sattel ausgetauscht werden.

9.3.7.5 Montagewerkzeug entfernen.

9.3.7.6 Fihrungshulse (6e) innen mit weillem Fett (Best. Nr.
1114525, 1132868 oder K093430) einstreichen.

KEEP IT RUNNING.

—=Y
\———

T08
T06
T05
T20

9.3.7.2- 9.3.7.4 - Werkzeugkombination (N?) positionieren
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9.4 Faltenbalg (9a oder 9b) Festlager und
Faltenbalg (9¢, 9d oder 9e) Loslager
einbauen

Um die Zusammenstellung der Werkzeuge aus deren
Komponenten zu erleichtern sind diese mit Positions-nummer
versehen (siehe auch Kap. 2.1).

94.1 Verwenden Sie zur Montage des Faltenbalgs (9a,
9b, 9c oder 9e; rot) die Werkzeugkombination (C") mit
Werkzeugkomponente (T08).

Verwenden Sie zur Montage des Faltenbalgs (9d; schwarz)die
Werkzeugkombination (C2) mit Werkzeugkomponente (T06).

Hinweis: Das Prinzip der Faltenbalgmontage ist bei der Loslager-
und Festlagerseite gleich. Hier wird nur die Festlagerseite gezeigt.

94.2 Der Faltenbalgsitz auf der Fihrungsbuchse (5) und im
Bremssattel muss sauber und fettfrei sein.

943 Der Dichtsitz des Faltenbalgs (9) auf Korrosion und
Schaden prufen (siehe Abb. Pfeil A).

944 Neuen Faltenbalg (9) in die Aufnahmehulse (T07) von
Werkzeugkombination (C' oder C?) einsetzen. Darauf achten,

dass die Balgfalten innerhalb des Werkzeuges liegen (siehe
Abb. Pfeil B).

9.4.5 Aufnahmehiilse (T07) der Werkzeugkombination (C'
oder C?) mit dem Faltenbalg (9) in die Bohrung einsetzen und
mit der Hand festziehen (siehe Abb.).

T08 Scheibe
| DIN 125

(@)} T07 10

Il |

Werkzeugkombination
zur Montage des
Faltenbalgs (9a, 9b, 9c, 9e)

2 a L A0
o -mmll e

Werkzeugkombination zur

|
Montage des Faltenbalgs 9d; -|-0'7 T10 T06 Scheibe
schwarz) DIN 125

9.4.1 - Werkzeugkombination (C)

9.4.3 - Korrosion und Schaden prifen

T07 V ‘Z

AN

‘B
Z /4 <

SN

944 -Faltenbalg (9) in die Aufnahmehtilse einsetzen

T08 (T06%)

*Nur beim schwarzen
Inneren Faltenbalgs (9d)

94.5 - Neuen Faltenbalg mit Werkzeugkombination (C) in Bohrung einsetzen
und mit Hand festziehen
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946 Dann mit einem maximalem Drehmoment von
8 Nm den Faltenbalg einziehen (siehe Abb.).

94.7 Aufrichtigen Sitz des Faltenbalgs (9) achten. Zugprobe
durchfihren (siehe Abb.).

9.5 Fiihrungsbuchsen (5a oder 5b) Festlager
einbauen

951 Messingbuchse (7a oder 7b) mit weillem Fett bestrei-
chen (Best.-Nr. 1114525, K093430 oder 1132868).

9.5.2.1 Die FuUhrungsbuchsen (5a oder 5b) von AuBen in die
Sattelbohrung einschieben (siehe Abb.)

KEEP IT RUNNING.

T08 (T06*)

*Nur beim schwarzen
Inneren Faltenbalgs (9d)

9.4.6 - Mit max. Drehmoment von 8 Nm einziehen

9.5.2.1 - Fihrungsbuchse einbauen
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9.6 Filihrungsbuchsen (4a, 4b, 4¢c, 4d oder 4e)
Loslager einbauen

96.1 Gleitlager (6a, 6b, 6¢, 6d oder 6e) mit weillem Fett
bestreichen (Best.-Nr. 1114525, K093430 oder 1132868).

9.6.2 bei Lagervariante (6a; Rollbalglager) und (6b;
offenes Lager):

9.6.2.1 Die FUhrungsbuchsen (4a oder 4b) von innen in
Richtung der Zylinderanschraubflache in die Sattelbohrung
einschieben

9.6.3 bei Lagervarianten (6c und 6e; Gleitlager oder 6d;
Elastomerlager:

9.6.3.1 Die Fihrungsbuchsen (4c, 4d oder 4e) von aulen in
Richtung Scheibenschacht in die Sattelbohrung einschieben.

9.7 Faltenbalg (9) in Fiihrungsbuchsen (4¢, 4d
oder 4e) Loslager oder (5a oder 5b) Fest-
lager einsetzen

9.7.1 Faltenbalg (9) in die Nut (Pfeil A) einsetzen (siehe Abb.).

9.6.2.1 - Fihrungsbuchsen von innen einschieben

9.7.1 - Faltenbalg in die Nut (Pfeil A) einsetzen

TRUCKSERVICES



» Pneumatische Scheibenbremse SN6 - SN7 - SK7

BREMSSATTELLAGERUNG INSTANDSETZEN

9.7.2  PrUfen ob der Ring am Faltenbalg (9; mit Varianten) (Pfeil
B) in die Nut der Fihrungsbuchse (4 und 5; jeweils mit Varianten)
rundum unverdreht positioniert ist! (siehe Abb.)

9.7.3 Durch Aufschieben des Ringes (58; mit Varianten) den
Faltenbalg (9; mit Varianten) in der Nut der Fihrungsbuchse (4
und 5; jeweils mit Varianten) sichern (siehe Abb.).

Die glatte Seite des Rings (Pfeif C) muss in Richtung des

Q Bremstréigers zeigen

974  Bremssattel auf den Bremstrdger ~montieren
(siehe Pkt. 8.2).

KEEP IT RUNNING.

9.7.3 - Faltenbalg mit Ring sichern.
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10. BREMSTRAGER TAUSCHEN

Je nach Anwendungsfall ist es einfacher erst den Bremssattel
vom Bremstrdger zu I6sen und dann den Bremstrdger vom
Fahrzeug zu demontieren oder die komplette Bremse vom
Fahrzeug abzubauen und dann (z.B. auf der Werkbank) den

Bremssattel vom Bremstrager zu |6sen.

Hinweis: Die Bremse ist sehr schwer. Halten sie daher den
Bremssattel nur aulsen fest. Bringen sie niemals die Finger zwischen
Bremssattel und Bremstréiger.

Keinesfalls eine Hebevorrichtung am Belaghaltebligel (11) befe-
stigen, da dieser beschddigt werden kann.

Bitte  beachten sie das zur Montage  des
Bremssattels auf den Bremstrdger nur neue Teile des
Fiihrungs- und Dichtungssatz verwendet werden mussen.
Dieser liegt dem Bremstréger nicht bei und muss extra
bestellt werden.

Hinweis: Schrauben, mit denen der Bremstrager auf die Achse
montiert wird gehoren nicht zum Lieferumfang von Knorr-
Bremse. Sie missen vom Fahrzeughersteller bezogen werden
und mussen mit dessen Anzugsmomenten verschraubt
werden.

Entweder:

10.1  Bremssattel vom Bremstrdger ~ demontieren
(siehe Kapitel 8).

10.2 Bremstrdger austauschen. Schrauben, mit denen
der Bremstrager auf die Achse montiert wird gehoren nicht
zum Lieferumfang von Knorr-Bremse. Sie mussen vom
Fahrzeughersteller bezogen werden und muissen mit dessen
Anzugsmomenten verschraubt werden.

Die Anschraubfldiche am Achsflansch, sowie die Bohrung fur
die Passschraube (wenn vorhanden), muss frei von Schmutz
und Korrosion sein.

10.3  Bremssattel auf Bremstréger montieren (siehe Kapitel
8).

Oder:

10.1  Schrauben  herausschrauben und  Bremstrager
komplett mit Bremssattel von der Achse abnehmen.

10.2  Bremstrager austauschen (siehe Kapitel 8).

103  Bremstrager komplett mit Bremssattel an die Achse
montieren (Nur neue Schrauben verwenden; beachten sie die
vorgeschriebenen Anzugsmomente).

TRUCKSERVICES



» Pneumatische Scheibenbremse SN6 - SN7 - SK7

11. BREMSZYLINDER TAUSCHEN

Hinweis: Alle Angaben zum Bremszylinder in diesem Kapite/
beziehen sich auf Knorr-Bremse Bremszylinder. Fiir Bremszylinder
anderer Hersteller sind die Vorgaben des Herstellers zu beachten.

11.1

11.1.1 Luftanschluss vom Membranzylinder (18) abschrauben
(Anschlussleitung muss drucklos sein).

Knorr-Bremse Membranzylinder abbauen

11.1.2 Sechskantmuttern des Membranbremszylinders (18)
abschrauben und Membranzylinder abnehmen (siehe Abb.).

Sechskantmuttern nicht noch einmal verwenden (siche
Pfeile).

11.2 Knorr-Bremse Membranzylinder anbauen

Hinweis: Am neuen Membranzylinder (18) muss fir die
Sekunddrraumentliiftung (siehe Pfeile A kleines Bild) der
Gummistopfen an der in Einbaulage im Fahrzeug nach unten
gerichteten Bohrung entfernt werden.

Alle anderen Entliiftungsbohrungen mutissen verschlossen sein
(Fahrzeugherstellervorschriften beachten)!

11.2.1  Die Dichtflache und die Flanschflache (siehe Pfeil B)
- muss frei von Schmutz und Korrosion sein,

- darf keine Beschadigung aufweisen,

- muss eben sein.

Darauf achten, dass kein Schmutz ins Bremseninnere gelangt.

1122 Vor dem Einsetzen des neuen Membranzylinders
die Kalotte im Hebel (19) und die Dichtfliche mit
weillem Fett ((Bestellnr. 1114525 , K093430 oder 1132868)
einstreichen.

Kein Molybddndisulfit versetztes Fett verwenden!
Nur freigegebene Membranzylinder nach Angaben
des Fahrzeugherstellers verwenden.

1123 Die Dichtung, sowie der  Stosselraum  des
Membranzylinders (siehe Pfeil €) muss frei von Schmutz und
Feuchtigkeit sein.

Die Dichtung darf keine Beschadigung aufweisen.

Ist der Dichtungstberstand < 3 mm muss der Bremszylinder
erneuert werden.

KEEP IT RUNNING.

11.2.1 - 11.2.2 - Dichtfliche und Flanschflache kontrollieren, Dichtfliche und
Kalotte mit weillem Fett einstreichen

11.2.3 - Dichtung kontrollieren
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11.24  Membranzylinder ansetzen (siehe Abb.).

Hinweis: Damit der Membranzylinder beim Festschrauben nicht
verkantet, mussen die neuen selbstsichernden Sechskantmuttern
des Membranzylinders symmetrisch und handfest mit geeignetem
Werkzeug angezogen werden.

11.2.5 Anschliefend beide selbstsichernde
Sechskantmuttern nach Angaben des Bremszylinder-
herstellers festziehen.

A Nur neue Sechskantmuttern verwenden!

1126  Bremsschlauch am Membranzylinder festschrauben,
dabei beachten, dass der Schlauch nicht verdreht und so
verlegt ist, dass Scheuerstellen unmaoglich sind !

11.2.7  Luftanschluss auf Dichtheit prufen.

Funktions- und Wirkungsprtfung der
BBA durchfiihren!

11.3 Knorr-Bremse Kombizylinder abbauen

Vor dem Lésen der Kombizylinder Fahrzeug gegen
Wegrollen sichern.

11.3.1  Feststellbremse l6sen (Stellung Fahrbetrieb).

1132 Federspeichernotldsespindel (Pfeil D) in Losestellung

bringen (Fahrzeug-herstellervorschriften beachten) (siehe
Abb).
1133 Feststelloremse betatigen.

1134  Luftanschlisse vom Kombizylinder (18) abschrauben
(Anschlussleitung muss drucklos sein).

1135 Beide  selbstsichernde  Sechskantmuttern  des
Kombizylinders (18) abschrauben und Kombizylinder (18)
abnehmen (siehe Abb.).

Sechskantmuttern des
nicht noch einmal verwenden.

Kombizylinders (18)

11.3.2 - Federspeichernotldsespindel in Losestellung bringen

11.3.5 - Knorr-Bremse Kombizylinder abbauen
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11.4 Knorr-Bremse Kombizylinder anbauen

Hinweis: Am neuen Membranzylinder (18) muss fir die Sekunddir-
raumentliiftung (siehe Pfeile A in klein Bild) der Gummistopfen an
der in Einbaulage im Fahrzeug nach unten gerichteten Bohrung
entfernt werden.

Alle anderen Entliiftungsbohrungen mdissen verschlossen sein
(Fahrzeugherstelfervorschriften beachten).

114.1  Die Dichtflache und die Flanschflache (siehe Pfeil B)
- muss frei von Schmutz und Korrosion sein,

- darf keine Beschadigung aufweisen,

- muss eben sein.

Darauf achten, dass kein Schmutz ins Bremseninnere gelangt.

1142 Vor dem Einsetzen des neuen Kombizylinders die
Kalotte im Hebel (19) und die Dichtflache mit weiBem Fett
((Bestellnr. 1114525 , K093430 oder 1132868) einstreichen (siehe
Abb.).

Kein  Molybddndisulfit — versetztes — Fett  verwenden!
Nur freigegebene Kombizylinder nach Angaben des
Fahrzeugherstellers verwenden.

Anzugsmomente beachten!

1143 Die Dichtung, sowie der Stolelraum  des
Kombizylinders (siehe Pfeil C) muss frei von Schmutz und
Feuchtigkeit sein.

Istder Dichtungstiberstand < 3 mm mussder Kombibremszylinder
erneuert werden.

1144  Kombizylinder ansetzen (siehe Abb.).

Hinweis: Damit der Kombizylinder beim Festschrauben nicht
verkantet, miissen die neuen selbstsichernden Sechskantmuttern
des Kombizylinders symmetrisch und handfest mit geeignetem
Werkzeug angezogen werden.

11.4.5 AnschlieBend beide selbstsichernde Sechskant-muttern
nach Angaben des Bremszylinderherstellers festziehen.

11.4.6 Bremsschlduche am Kombizylinder fest-schrauben,
dabei beachten, dass Schlduche nicht vertauscht, nicht
verdreht und Scheuerstellen unmaglich sind !

114.7 Feststellbremse 16sen.

11.4.8 Federspeichernotldsespindel gemafl den Angaben auf
dem Zylinder einschrauben.

11.4.9 LuftanschlUsse auf Dichtheit prifen.

Funktions- und Wirkungsprifung der BBA + FBA durch-
fihren!

KEEP IT RUNNING.

11.4.1 - 11.4.2 - Dichtflache und Flanschflache kontrollieren, Kalotte und
Dichtfliche mit weillem Fett einstreichen

114.3 - Dichtung kontrollieren

11.4.4 - Kombizylinder ansetzen
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